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四邊R角騎馬釘手冊 w14.7xh14.8cm
內頁共32頁
(不含封面、封面內頁、封底、封底內頁)
封面、封底為單面印刷
右方色號供對照



封面內頁
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使用說明



�	

感謝您的支持與選購!

親愛的使用者您好, 
非常開心您的加入，為了有良好的使用品質，請您務必詳閱產品說明
書並參照每一個步驟，謝謝。

如果您對於操作有任何疑問，歡迎聯繫我們團隊
信箱｜���������������������

可至官網的支援專區下載(不同語言版本及軟體說明書) 
網址｜���������������������������

��������������������
�������������������
���������������������
��������������������������
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索引

�������操作前的注意事項������

�������配件盒內容物����

�������列印機零件�����

������技術規格�����

������校正與測試������

������測試列印

������列印後處理

������檔案規格/軟體操作

������問與答

������保養技巧

������恭喜完成初步流程操作與認知
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操作前的注意事項 !

將列印機和樹脂保持在室內涼爽、乾燥和通風之處，避免陽光直射與兒童

接觸。

每台列印機在原廠均已預先校正。不過，我們建議您在首次使用時再次進

行校正。

每次列印之前，請清潔樹脂槽內可能潛在的碎屑和顏料並重新填充樹脂於

槽內，進而保持列印機和列印成品品質。

建議將樹脂填充至1/3的樹脂槽高度即可，避免列印時樹脂溢出。

操作列印機和樹脂時，請穿戴口罩、護目鏡和長袖外套等個人防護設備。

請使用95％酒精，lPA或Phrozen Wash之類的特殊清潔劑清潔模型。

使用刮板從底板上取下列印件時要小心。如果操作不當，可能會割傷您的

手。

請不要自行拆卸列印機。可能會導致保固失效。 

20
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配件盒內容物

操作手冊

六角板手

列印載台

�
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手套

塑膠漏斗

螺絲
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軟硬刮刀

USB
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變壓器

機殼腳墊
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列印機零件

列印載台

觸控螢幕

�

�

樹酯槽

壓克力遮光罩
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¦��面板

電源開關
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技術規格

機台系統�
操作介面�
切層軟體�
上傳方式�

�������
��
�
	
英寸觸控螢幕
赤兔
��
�
�或以上
���

技術�
光源�

���解析度�
建議層厚�
列印速度�
電源需求�

���
光固化
�����
�������®
�
�
�
���
��
�
��
�
�
��
��
��
��
�
��
����������~�������

尺寸�
體積�
重量�

�長���
�
�寬���
�
�高���
��
�長���
�
�寬��
	
�
�高�����
�
��

操作系統

技術規格

硬體規格
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校正與測試

取出列印機，插入電源線，然後打開電源。

將列印載台和樹脂槽固定到列印機上。

觸控 �  ­	 ，然後觸控 ­�����	��，接著¦��將點亮。

如果�¦���顯示如同觸控螢幕上之完整圖像，則表示光學引擎�§¦���¬�¦­�¨�

運作正常。

�

ª

�

�
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用六角扳手鬆開列印載台側面的4個螺絲。�

觸控��  ­	 ，然後觸控 ��������開始校正列印載台。

當載台與底部接觸後，鎖緊載台側面的�個螺絲。

�
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測試列印

穿戴個人防護裝備。

充分搖均勻樹脂1分鐘，然後將其倒入樹酯槽內1/3的高度即可。

將USB（已存取之切片檔案）插入列印機。

切片檔案傳輸顯示在觸控螢幕中，然後觸控 �  。

一旦開始列印過程，請蓋上紅色遮光罩並等待列印完成。

等到列印完成後，列印成品是緊密吸附在載台表面。

請小心使用刮刀把列印成品從載台上移除。

�

ª

�

�

�

�

�

26



��

列印後處理

使用95％的酒精、lPA或Phrozen Wash之類的清潔劑清潔模型。建議使用

Phrozen超聲波清潔器可清潔更細微部位。

用紫外線燈對模型進行後固化。固化時間取決於燈的強度和波長。 

Phrozen Cure平均可以在15分鐘內固化完成。

安全指導

樹脂應避免陽光直射。

如果會引起過敏，請立即停止使用樹脂。

操作時應佩戴護目鏡和手套等個人防護設備。

禁止吞嚥樹脂或使樹酯直接與眼睛和皮膚接觸。

不要任意傾倒樹脂。將樹酯固化後，依一般事業廢棄物處理即可。
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列印後處理 �������
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youtu.be/0gker8J-9FM https://reurl.cc/0z5G8b
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檔案規格 / 軟體操作

安裝赤兔軟體

在USB中存取ChiTu Box V1.6.1（或以上版本），並開始使用。

赤兔軟體設定

點選設定並選取列印機種。

選擇“Phrozen Sonic Mini”作為接下來之操作的樣板。

樹酯參數設定

將樹脂密度設定為1.1g / ml，可以此估算印刷成本。

�

ª

�
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列印參數
層厚: 最佳建議範圍是0.03-0.100毫米。
較薄的層厚使列印成品更細緻，但列印時間相對更長。
底層數:�建議3-6層。增加底層數進而更好地附著在列印載台上。
曝光時間:�LCD樹脂設置一般為1-3秒，DLP樹脂設置一般為3-10秒。
較厚的層需要更多的曝光時間。
底層曝光時間:�LCD樹脂設置為20-40秒，DLP樹脂設置為40-80秒。
較厚的層需要更多的曝光時間。
其他設定:�請使用預設值設定。

填充��������

請使用預設值設定。
進階
抗鋸齒功能讓邊緣較粗糙表面使之變得平滑，但是在某種程度上會影響
其精細程度。
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加載 / 編輯模型
從USB或您自己的文件中打開測試.stl 3D檔。
左側欄位可以變更尺寸、角度以及位置。
上方欄位可以做薄殼和開孔設定。
如果模型與列印成型載台之間懸空可以添加支撐。

長按左鍵 : 將模型拖曳到需要的位置。
滑動滾輪 : 放大/縮小視圖。
長按右鍵 : 觀看不同的視圖角度。

儲存模型
設置完所有參數後，點選“切片”，下一步點選“保存”，將.stl 3D檔從電
腦移至USB並將其加載到列印機。
完成後，點選“保存”。 您將獲得切片的.phz檔文件。 

�

�

其他操作
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問與答

我的 Sonic Mini 無法正常使用
Phrozen提供一年的列印機保固，並提供3個月的LCD面板保固。 
使用上遇到任何疑問，歡迎寄電子郵件至 ���������������������
若您向官方經銷商購買Sonic Mini，請聯繫他們提供後續的保固服務。
保固期內送修時，請提供訂單編號即可享有保固服務。
模型無法附著在列印載台上
再次做Z軸校正。
增加底層的固化時間。
在列印載台表面用磨砂紙使之粗糙化。
模型落在槽體，但支撐/模型底層會緊密附著在列印載台上 
檢查固化時間是否在適當的範圍內。
檢查支撐設定-增加支撐密度和尖端直徑。
列印成品缺少某些部分
檢查固化時間是否在適當的範圍內。
檢查樹脂槽和LCD面板之間是否有雜物。
檢查LCD面板上是否有損壞點。
列印成品放久了會有裂紋
檢查列印物件是否完全清潔乾淨，特別是中空部位。
增加固化的時間是有幫助的。
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保養技巧

如何更換離型膜與LCD面板
可參閱我們Youtube頻道，有詳細影片教學。

如何保養Z軸
可以在Z軸螺絲上塗抹普通潤滑劑使其順暢地運行。

使用適當的工具清潔槽體
為了避免離型膜之破壞，請使用塑料刮刀清潔樹酯槽體。

小心取下列印載台
避免列印載台直接碰觸LCD面板造成之破壞。

妥善保存樹酯
過濾樹脂並確保沒有殘留物並將樹脂保存在不透明且密封的瓶子中，
避免陽光直射。

清潔列印機
直接用餐巾紙沾附酒精清潔列印機、樹酯槽和列印載台。

�
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恭喜完成初步操作與認識光固化3D列印��

您已經完成了第一次3D列印。感謝您的支持並希望您使用愉快。

現在，您的3D列印旅程將開始，3個貼心小提醒:

��������������������
�������������������
���������������������
��������������������������

臉書私訊小編

�������密切關注 Phrozen Facebook 以獲取最新消息。
�������
�������歡迎加入���������光固化���列印機 社團，與其他用戶討論並分享心得。
�������
�������如有任何疑問，請隨時發送電子郵件至 support@phrozen3d.com與我們
       聯繫或將私人訊息發送至Phrozen臉書私訊小編。
       facebook.com/messages/t/Phrozen3DP
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